Bremsendienst-
Maschinen
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Mit viel Rubbeln ist
jetzt SchiuB!

Bremsscheiben am
Fahrzeug feindrehen.

Mit der Bearbeitung der Bremsschei-
be an der Fahrzeugachse werden
Bremsvibrationen dauerhaft beseitigt
und so Kundenreklamationen und
Garantiekosten gesenkt.

Einsatzbeispiele fiir die E 326a:

» Standschaden durch starke Rost-
bildung bei langerer Standzeit.

*  Warmeverzug durch Erhitzung.
+ Streusalzschaden.

Diese Methode ist auch dann von
Vorteil, wenn die Bremsscheiben nur
mit hohem Arbeitsaufwand ausge-
baut werden kénnen. Der Bremssat-
tel kann bei vielen Fahrzeugen mon-
tiert bleiben.

Die Bremsscheibe wird beidseitig in
einem Arbeitsgang feingedreht. Der
"abgesetzte Vorschub" nach dem be-
kannten HUNGER-System, verhin-
dert das Abwandern der Brems-
klotze.

Die Verbindung zwischen Fahrzeug
und Maschine wird leicht und sicher
durch einen Universalflansch herge-
stellt. Er paBt fur alle gangigen
Bremsscheiben. Fur Fahrzeuge mit
weit nach auBen gezogener, starker
Nabe (z.B. Gelandefahrzeuge mit
Allrad-Antrieb) sowie flr Leicht-LKW's
sind Zentrierglocken und
Spezialflansche lieferbar.

Far ausgebaute Bremsscheiben,
Bremstrommeln und Schwungschei-
ben kann die E 326a auch als Tisch-
maschine verwendet werden.

Technische Daten

GroBter Scheiben-0 350 mm
GroBte Scheiben-Dicke 38 mm
Drehzahl 75 Upm
Vorschub (abgesetzt) 0,10 mm/U
Gewicht 30 kg

Als Montagehilfe ist ein héhenverstell-
barer Montagewagen lieferbar.
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